ROZHOVOR S VYROBCEM LAMINATORU:

Industriilni oboustranna laminace

Na téma laminovanitiskovin jsme si povidali s Ing. Ladislavem Mocem, jednatelem spoleénosti FOLIANTEU, s.r. 0.

V katalogu vagich laminovacek jsem sivEiml ucelené Fady
oboustrannyeh produkénich laminova&ek. Jaka jsou specifika
této dokon&ovaci technologie? + Oproti rozéifené jednostranné
produkéni laminaci piebali kniZek a obalek broZur jsou obvyk-
1é objemy oboustranné produkéni laminace mnohem mensi.
Mahlou potfebu oboustranné lamince lze fedit i najednostran-
né laminovaéce dvojim prichodem a toto Fefeni je béZné uZivané
avieobecnd akceptovatelné. To se ale tyka jen mengich zakazek
anakladi. Na vérsi ndklady se musi jinak.

Takie fefeni pro pFipad vétsich nikladi existuje? + Ano, pokud
v polygrafickém provozu oboustranna laminace vy&3ich nakla-
di pfevaiuje, néktefi virobei produkénich laminovacek nabizi
ohoustrannou laminaci jako opei ke standardnim jednostrannym
laminovackam. To nejjednodussi Fegeni spociva v instalaci top-
ného télesa do spodniho pFitlaéného vilee spolu s nosiéem spodni
role lamina s edvijenim. Toto Fefeni je kompromisem s vaZnymi
limitujicimi faktory - zatimco horni fdlie je kvalitng nanese-
na vyhfivanym ocelovym valcem s dokonalym pienosem tepla
dolepidla, pak tavné lepidlo spodni filie je aktivovano a nasled-
né lepeno nahfivanym pryZovym pritlaénym valcem. Limit této
obvyklé technologie oboustranné laminace spociva pravé v tepel-
néizolaénich vlastnostech oné pryzové vrstvy —ta nedovolu-
je rychly pfenos tepla. Jaks takz kvalitni oboustranné laminace
Ize docilit jen pfi zhruba poloviénich rychlostech, ne je obvykla
rychlost konkrétni takto dovybavené jednostranné laminovadky,
co# se ale svgm vikonem bliZi dvéma prichodim na jednostran-
ném stroji.

Mejvice se onen limit projevuje pii oboustranné laminaci digi-
talnich tiskl, zejména téch s tmavymi tonery — spodni strana
je v akceptovatelné kvalité polaminovéana jen pfi velmi nizkych
rychlostech, tfeba i pouhych 10-20 procent maxima. Limitem je
pravé ona zminéna pryfova vrstva. Dalsim problémem je i niz-

ka fivotnost gumového & polyuretanového potahu vyhiivané-
ho walce, Dalsi limity se ukézaly s pichodem revoluénich teflo-
noviych valel — ani tém nedéla vyhiivani dobie. Nade firma tyto
opee nabizela a prodavala v letech 2011-2015. ZkuSenosti s nimi
byly velice odlisné — tam, kde méli Sikovného operatora, ktery
umél specifickym vlastnostem takovéhoto obhoustranného lami-
natoru vyhovét, byli spokojeni. Naopak tam, kde operator nechtél
& neumél o své préci pfemyalet, jsme Fedili reklamace. Bylo to tak
pilna pal

Z popisu je patrné, Ze tohle asi cestaneni. - Ne, neni, v tom mite
tplnou pravdu. Protoze poptéavka po vykonnych oboustrannych
laminovackach rostla, dosli jsme v roce 2015 k zédvéru, e kom-
promisni feseni je neunosné a vychodisko jsme nalezli ve stro-
jich s instalaci dvou laminovacich jednotek za sebou, kde obé
félie, horniispedni, jsou nahfivany obvyklymi ocelovymi valei
s chromevanym povrchem. Toto feSeni uplné eliminuje nevy-
hody vyhiivaného piitlaéného valce - rychlost 1 kvalita jedno

i oboustranné laminace jsou stejné pfi nejuyssi kvalité, Zadne
kompromisy, Jako bonus lze bez problém instalovat nelepivé
(teflonové) pitlagné valce. Zarovef se ukazalo, e cena nového
feseni se od pavedni kompromisni opce nijak dramaticky nelisi.

Jedna véc je projekt, alejak to bylovpraxi? — Jako velkou
novinku jsme takovouto cboustrannou laminovaku pfedved-

li nadrupé 2016, bylo to provedeni Mercury 530 5F 4=4 Double,
tedy v nejiidanéjiim formatu BZ, s maximalni rychlosti jed-
nostranné i oboustranné laminace aZ 27 metri za minutu. Premi-
érato byla velice Gspésna, prvnich Zest takovichto oboustran-
nych laminovaéek bylo nainstalovano do konce roku 2016, A byly
rozesety po celém svété — prvni odplula hned po drupé do Austra-
lie, druha odletéla v stpnu 2016 do éinské Sanghaje, dalsi 4 pro-
dali nagi partnefize zemi EU. Asi nejzajimavéjsi byl tehdy provez

V pribéhu let 2017-2021 jsme sorti-
ment laminatori znacné rozsiFili-
prvnim byl model Mercury 400 NG
4x4 ve formatu 40 » 70 cm, nasledné
pak Taurus 530 NG 4=4 srychlosti
aZ 40 m/min.

v 8anghaiji - byl to prvni stroj do fetézce velkych polygrafickjch
provozi a v pribéhu nasledujicich let jsme stejnému zakazni-
kovi dodali nékolik daliich. I ten prvni tam b&zi doposud a jeho
aktualni denni vykon je ag 20 tisic arch formatu B2, Jako dilezi-
té povaZuji zdliraznit, Ze ohoustranné laminovaéky samoziejmé
laminuji i jednostranné, a to se stejnymi parametry.

Ginsky trh je obrovsky, ale naé potfebujilaminovatzrovna
oboustranné tak velké naklady? —+ Typickou zakazkou téchto
¢inskych instalaci jsou informaéni tabulky formatu pohlednice
o slevach v regilech chromnych obechodnich fetézeh. Oboustran-
né tifténé na arsich tloustky 250-300 grami ve formatu BZ,
choustranné laminované a pak roziezané na onen zminény maly
format, bezprostfedné distribuované do Fetézcl. Rychlost zhoto-
veni a distribuce je pro obchodni Fetézee rozhodujict, tyto tabul-
ky se bé&iné musi ménit i béhem jednoho dne, maji na to vymyle-
ny systém. Proto ta mnoZstvi.

0d posledni opravdové drupy ub&hlo u vice jak 5 let, jaky je stav
tohoto projektu dnes? - V pribéhu let 2017-2021 jsme sorti-
ment znafné rozsifili - prvnim modelem byl Mercury 400 NG
4=4 ve formatu 40 = 70 cm, pak Taurus 530 NG 4«4 srychlosti az
40m/min. Prvni Taurus 760 NG 4+4 byl instalovan letos w kvét-
nu ve $panélské Granadé. A nejnovEjsim pFirtstkem pro sezénu
2021-2022 je Taurus 400 NG 4=4 s rychlosti 40 metri, asi nejso-
fistikovangjsi oboustranna laminovadka pro digitalni produkci.
Sougasnou nabidku tak tvofi ucelena fada pétice oboustrannych
laminovacek pro viechny 3 obvyklé forméty;
« Formédt B3+ (40 « 70cm)
FOLIANT Marcury 400 NG 4x4, 27 m/min
FOLIANT Taurus 400 NG 4=4_ 40m/min
+ Format B2+ (53 = 75cm)
FOLIANT Mercury 530 NG 4=4, 27 m/min
FOLIANT Taurus 530 NG 4=4, 40 m/min
» Formét B1+ (76 » 110 cm)
FOLIANT Taurus 760 NG 4=4, 40 m/min

Mate pro nase étenare jesté néco kdoplnéni? - Snad stoji

za zminku. Ze oba hlavni chromované valce fady Mercury jsou
vyhfivany infrafervenou spiralou, valce Fady Taurus jsou pro
vyisi rychlost a vikon vyhiivany vnitfnimi topnymi pasy.

Ke viem témto strojim je k dispozici Siroka nabidka opcl. pofina-
jeorigindlnimi nakladacimi hlavami Heidelberg, dale pak teflono-
vymi piitlacénymi valci, pies parcialni aplikaci metalickych folii

a parcialni lakovani na digitalni tonery aZ k paletovym vyklada-
éim a prodlouZenym nakladaéam az do délky archii 130cm.
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